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Obrigado por selecionar uma bomba de acionamento magnético da Séie MDM da lwaki
America. Este manua de instrugdes explica os procedimentos corretos de manuseio, operacao,
manutencdo, inspecdo e resolucdo de problemas para sua bomba. Leia-0 atentamente para
garantir o melhor desempenho, seguranca e longa vida Gtil da sua bomba.

1 Retirada da embalagem e inspecéao

Abra a embalagem e verifique se 0 produto esta em
conformidade com o seu pedido. Além disso, verifique © Iwaki L
cada um dos seguintes pontos. Em caso de qualquer Bomba M agnéti ca
problema ou inconsisténcia, entre em contato com seu

distribuidor imediatamente.

MODELO

‘g , AMT (m)

1. Verifique se o nimero do modelo e os HP AZRO (2 /e8] =
indicados na placa de identificacdo estdo em = hz om §
conformidade com as especificagdes do seu pedido. \° de FABRICACAO 8

2. Verifique se todos os acessorios pedidos estdo A{ !
incluidos. IWAKI AMERICA INC.

(Holliston, MA EUA @

3. Verifigue se o corpo e as pegas da bomba né&o ~ <

foram danificados acidentalmente e se nenhum
parafuso ou porca afrouxou durante o transporte.

4.  Seabombafoi enviada sem motor, verifique se o adaptador do motor esta na orientagcdo
adeguada para sua instalacao.

Parafuso de olhal

Placa de identificagdo

Flange de saida _ s/ -\\ o motor
g ,, /2‘::.:\\ d
=S
=
> S
/@ Placa de identificagéo

/ da bomba
/

Flange de sucgéao

Suporte de pé
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Guia de identificagcdo de modelos
MDM (/1518 | [EKK || 05 S
1 2 3 5
1. Tamanho da bomba

Modelo Succao Saida HP do motor Estrutura do motor
1516* 2 145TC, SEM PES
1516* 3 182TC, SEM PES
1518* 5 184TC, SEM PES
1518+ 7.5 213TC, COM PES
1518* L1, L 10 215TC, COM PES
1518-2 7.5 213TC, COM PES
1518-2 10 215TC, COM PES
1518-2 15 254TC, COM PES
1518-2 20 256TC, COM PES
1518-2 25 284TSC, COM PES
2156 5 184TC, SEM PES
2156 7.5 213TC, COM PES
2156 10 215TC, COM PES
2158 ) 11, 7.5 213TC, COM PES
2158 10 215TC, COM PES
2158 15 254TC, COM PES
2158 20 256TC, COM PES
2158 25 284TSC, COM PES
2526 5 184TC, SEM PES
2526 2% 2 7.5 213TC, COM PES
2526 10 215TC, COM PES
326* 7.5 213TC, COM PES
326* 10 215TC, COM PES
326* 3 2 15 254TC, COM PES
326* 20 256TC, COM PES
326* 25 284TSC, COM PES

*

Indica a unidade dimensional da norma ANSI.




2. Partes internas em contato com o liquido

Opcédo de bucha ECF* EKK PKK
Voluta interna/copo de contengéo
Rotor ETFE reforcado com fibra de carbono PFA
Capsula Magnética interna
Bucha do eixo Carbonq de alta
densidade
. 99,8% de ceramica de
Eixo .
alumina
ami SiC
Anel de encosto externo dianteiro 99,8% de ceramica de
alumina
Anel de encosto interno dianteiro PTFE
Anel de encosto interno traseiro 99,8% de ce_rémica de
alumina
Anel de encosto externo traseiro PTFE PTFE
Junta PTEE
* Configuragdo capaz de operagdo a seco
3. Tamanho do motor
02, 03, 05, 07, 10, 15, 20, 25 2HP a25HP

4. H =Versio de dtatemperatura (disponivel apenas nos modelos 1518-2 e 2158)

5. S= Sistema da bucha para operar com s6lidos (consultar o fabricante)

3 Especificacdes

Compues de Didmetro do Altura Vazao
succdao e desc. Vazao Max. a o . Motor
Modelo rotor Manométrica | min. Motor (HP)
Lo (polegadas) | 80 HZ (GPM) |y ima (pés) | (GPm) | (RPM)
(polegadas) poleg P
1516 1%2x 1 5,52 40 110 5 2,3
1518 1%.x 1 6,7 70 159 5,75, 10
1518-2 1% x 1 8,86 118 306 7,5, 10, 15, 20, 25
2156 2x1% 5,71 125 114 3500 5,75, 10
2158 2x1% 8,86 140 210 13 7,5, 10, 15, 20, 25
2526 2% x 2 6,3 185 131 5,7,5,10
326 3X2 6,7 247 150 7,5, 10, 15, 20, 25
Observaces:

1. O desempenho nominal (AMT/vazdo) representa o AMT/vazdo méaxima de saida medido com &gua a
68 °F (20 °C).

2.  Intervalo detemperaturasdo liquido:  Tipo ETFE: 32-221 °F (0-105 °C)
TipoPFA  32-250 °F (0-120 °C) (modelos 1518-2 e 2158)
32-302 °F (0-150 °C)*




-4 32 176 221 248 302 °F

1 | | \ \ L Temp. do
! | | | | | liquido bombeado
-20 0 80 105 120 150 °C
* Paratemperaturas de liquido de 248-302 °F (120-150 °C), consulte a lwaki America.
Material PFA/ETFE MDMI518-2 e 2158
Material ETFE Todos os modelos (exceto MDMI1518-2 e 2158)
Material PFA MDMI1518-2 e 2158 de alta temperatura
Material PFA MDMI516, 1518, 2156, 2526, 326
Intervalo de temperatura ambiente: 32-104 °F (0-40 °C)
Intervalo de umidade ambiente: 35%-85% UR
3. A pressdo de trabalho méxima permitida para MDM 1516, 1518, 2156, 2526 e 326 € de 150 psi (1,03
MPa). ParaMDM 1518-2 e 2158 é de 250 psi (1,72 MPa)
4, Solidos: Em geral, ndo se deve manusear sélidos. No entanto, uma bomba com sistema de buchas de

carberto de silicio, KK, pode manusear solidos se a dureza for de 80 Hs ou menos, com maxima
granulometriade 2 MIL (50 microns) e densidade méximade 10% por peso. Consulte a lwaki America ou
seu distribuidor para obter detalhes sobre aplicac6es que usam silidos superiores a 5%.



[ | Materiais dos componentes principais
3
7
8
Cdédigo do material ECF EKK PKK
1 |Voluta interna
2 | Copo de vedacao CFRETFE
0,

3 |Rotor (ETFE reforcado com fibra de carbono) 100% PFA
4 Cépsula magnética

interna
5 |Bucha Carbono de alta densidade
6 |Eixo — Ceramica de alumina de
7 Anel de encosto dianteiro alta pureza

externo .

Anel d to diantei sic

nel de encosto dianteiro

8 interno PTFE
9 Anel de encosto traseiro Ceramica de alumina de

interno alta pureza

Anel de encosto traseiro
10 | axterno PTFE PTFE
11 |Junta PTFE
12 |Suporte Apenas versfes de alta temperatura (1518-2 e 2158)




4 Instrucbes de manuseio

1 N&o opere a bomba a seco
As pecas dedlizantes usadas na bomba da série MDM sdo |ubrificadas e resfriadas pelo
fluido sendo bombeado. Nunca opere intencionalmente a bomba a seco ou com as
vévulas do lado de sucgdo fechadas. Caso contrério, o interior da bomba sera
danificado.

Alguns modelos MDM s&o projetados paratolerar operacfes a seco breves ou
intermitentes. Eles sdo identificados pelo identificador do sistema de buchas “CF’ no
numero do modelo. Esses modelos podem tolerar condicdes de operacdo a seco por até
uma hora. Periodos mais longos de operagdo a seco, ou operacao a seco frequente,
podem resultar em desgaste prematuro da bucha e do eixo. 1sso pode afetar rapidamente
as folgas padré&o dos elementos rotativos dentro da bomba. Se a bomba for inevitével ou
acidentalmente operada a seco, sem danos 6bvios, deixe-a esfriar por pelo menos uma
hora antes de tentar reiniciar. Nao permita que fluido entre na cavidade da bomba até
gue esta tenha esfriado. O resfriamento repentino ou rgpido da bomba pode causar danos
a0 sistema de eixo/bucha. Um dispositivo de monitoramento da operacdo a seco (sensor
de corrente ou de poténcia) é recomendado para evitar danos quando for provavel a
operacdo a seco.

2. Partida e parada
Preste muita atencao aos seguintes pontos para evitar golpe de ariete ao dar a partidae
parar aoperacio dabomba. E necesséria atengdo extra quando a tubulagio de saida é
muito longa.

Partida
Antes da partida da bomba, verifique se a energia esta desligada. Em seguida, execute a
escorva para encher a cavidade da bomba com liquido.

Cuidado! Gire manualmente o eixo de acionamento da bomba antes
A da partida para garantir a ventilagdo do ar preso. Deixar de fazer isso
pode resultar em danos a bucha da bomba.

Em seguida, feche as valvulas no lado da saida. Agora, vocé pode ligar e dar a partida
na bomba. Quando a bomba atinge a velocidade méxima e a pressdo dalinhafica
estavel, avavula de saida pode ser aberta com a configuracdo de pressdo desegjada.

Cuidado! Se a bomba for operada com o ar restante dentro da
sua cavidade, podem ocorrer furos, rachaduras ou rompimento
da bucha e/ou do andl de encosto, causando danos a bomba.

Parada

Ao parar abomba, primeiro feche gradativamente a valvula de saida. Quando estiver
completamente fechada, desligue a chave liga/desliga para que a bomba pare. Nunca pare a
bomba de repente fechando rapidamente uma vavula (isto €, vavulas solenoide ou hidraulicas).



Cuidado! O fechamento rapido da valvula pode causar golpe de
A ariete, 0 que pode causar graves danos a bomba.

Classificagdo méaxima de pressdo do sistema
A pressdo de trabalho maxima permitida para MDM 1516, 1518, 2156, 2526 e 326 € de
150 psi (1,03 MPa). ParaMDM 1518-2 e 2158 é de 250 psi (1,72 MPa)

Manuseio de liquido com solidos

Em geral, ndo se deve manusear solidos. No entanto, uma bomba com sistema de bucha
em SiC pode manusear solidos se a dureza for de 80 Hs ou menos, com granulometria
maxima de 2 MIL (50 microns) e densidade méaxima de 5% por peso. Concentracdes de
solidos mais altas podem ser possivels com 0 uso de buchas especiais para solidos. Entre
em contato com a lwaki America ou seu distribuidor pararevisar a aplicacéo.

Influéncia do peso especifico no desempenho da bomba

O desempenho da bomba MDM n&o muda ao bombear fluidos de alta densidade.
No entanto, o efeito da densidade nos requisitos de poténcia do eixo e torque de
acoplamento da cdpsula magnética deve ser considerado na selecdo do modelo
apropriado para sua aplicagao.

I nfluéncia da viscosidade do liquido no desempenho da bomba

Ao bombear um liguido de ata viscosidade, a altura manométrica e avazéo da bomba
podem ser menores do que no caso de agua pura. A for¢a motriz necessaria também pode
variar e deve ser verificada.

Operacao intermitente
A aternancia frequente entre partida/parada reduz avida Gtil dabomba. Limite a
frequéncia de ativacdo ou desativacdo a seis vezes ou menos por hora.

Efeitos da temperatura

A bomba em si pode ndo sofrer mudanca no desempenho devido a flutuacéo da
temperatura. No entanto, o liquido pode mudar em termos de viscosidade, pressao de
vapor e propriedades corrosivas. Preste atencdo especia a alteracdes nas caracteristicas
do liquido em resultado da flutuacéo da temperatura.

Consulte as tabelas de resisténcia a corrosdo a fim de obter o intervalo de temperaturas
recomendado para varios tipos de liquidos. Em caso de duvidas, entre em contato com
alwaki Americaou seu distribuidor para determinar se aoperacdo é viavel.

Separ acdo do acoplamento magnético (desacoplamento)

Se 0 acoplamento magnético se desconectar, pare a bomba imediatamente. Se a
operacao continuar, a classificagdo de torque do acoplamento sera permanentemente
reduzida.



10.

Operacao dentro do intervalo com curva/altura manométrica em forma de sino

No caso de uma bomba que gera uma curva de vazéo em formade sino em um intervalo
de baixo fluxo, ndo a opere na secéo em que alinha sobe. (Consulte acurvade
desempenho padréo para verificar a altura manométrica/vazéo.) Se a secdo ascendente
paraadireita da curva de altura manométrical/vazéo fizer parte das especificagdes de
operacdo da bomba, projete a tubulacdo observando os seguintes pontos:

1 A tubulacdo de saida néo deve ter tanque de agua ou siféo.

2. A vazdo de saida deve ser gjustada por uma vavulainstalada perto
da flange da saida da bomba.



5 Instalacéo, tubulacao e fiacao

[ | Posicao de instalacao

1 Instale a bomba o mais préoximo possivel do tanque de sucgdo (sucgdo inundada). Sea
succao da bomba estiver posicionada acima do tanque de sucgdo (sucgdo positiva),
certifique-se de colocar uma vavula de pé no tubo de sucgdo. A capacidade de sucgdo
depende das propriedades do liquido, da temperatura e do comprimento da tubulacéo de
succao. Para obter detalhes, consulte alwaki Americaou seu distribuidor..

2. A bomba pode ser instalada em ambientes internos ou externos. No entanto, deve
haver espaco suficiente ao redor da bomba para permitir manutencéo facil e
eficiente.

Instalacéo

1 A areade fixacdo da bomba deve ser maior que a areada base dela. Se a areade
fixacdo ndo for grande o suficiente, a base pode ser danificada devido a
concentracdo de cargas nela colocadas.

2. Cologue a base da bomba em uma base de concreto e aperte bem os parafusos
chumbadores paraimpedir que a bomba vibre durante a operagcdo. Um estrado ou
plataforma de metal resistente (ou reforcado) também € uma superficie de montagem
aceitével.

3. Insiraum espagador entre a superficie de
concreto e aparte inferior da base para
nivelar abomba horizontalmente. Em
seguida, coloque um nivel na superficie do Parafuso chumbador
flange de saida para gjustar a bomba Xm

. . . Base
horizontalmente na diregdo do eixo da N~ Espacador
bomba. Além disso, gjuste adiregao vertical * S
a0 eixo da bomba ao mesmo tempo,
colocando um nivel na superficie do flange
de sucgao. Despeje argamassa de cimento —
nos orificios dos parafusos chumbadores
apés o nivelamento. Quando a argamassa de
cimento estiver endurecida, aperte bem as
porcas dos parafusos chumbadores. (Veaa
Figura3.)
4, Caso hgjainfluéncia da vibrac&o do motor durante a operacao (por exemplo, vibragdo

com atubulacdo), deve ser fornecida uma junta de expanséo entre abombae a
tubulagdo antes dainstalacdo. Caso contrario, os tubos e os medidores podem ser
danificados.
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12.
13.
14.
15.

16.
17.
18.
19.

20.
21.
22.

Tubulacéo

Tubo de saida (use um suporte
para manter abomballivre da
carga do tubo)

Valvulade guilhotina
Vévulade retencdo
Mandmetro

Motor

Bomba

Tubulagdo de dreno de ar
Valvulade guilhotina

Base da bomba

Olhal de suporte

Tubo de sucgéo (secdo
horizontal mais curta com
gradiente ascendente em
direcéo a bomba)

Suporte do tubo

Dreno da bomba

Tubo de succéo

Bragadeira estabilizadora do
tubo de succéo

(usada se o tubo de succgéo for
especialmente comprido)
Vavulade pé

1,5 polegada ou mais

24 polegadas ou mais

1- 1,5 polegada ou mais (seo
sedimento se acumula
facilmente)

Tanqgue de sucgédo

Tela

Tubo curto

Diémetro do tubo

Tubulacao de succéo

' - Tubulacdo
7 % de saida

Tubulacdo
de sucgdo

O tubo de sucgéo deve empregar o método de succdo inundada, se possivel. Deve ser projetado
0 menor tubo possivel, com o nimero minimo de dobras. Cologue um suporte adequado no
tubo de sucgdo para que a carga e o estresse térmico do proprio tubo ndo segjam aplicados a

bomba.

Fixe o flange no tubo de sucgdo com cuidado, para que ndo entre ar nalinha. A presencade ar
no tubo de sucgdo pode impedir a escorva da bomba.

Evite instalagbes com condi¢bes ruins de sucgdo (por exemplo, vacuo no tanque de sucgéo,
altura manométrica de succao grande ou tubulacdo de sucgdo longa). NPSHd sempre deve ser,
pelo menos, 2 pés maior que NPSHr. Para valores de NPSHr, consulte a curva de desempenho
padréo do seu model o de bomba ou entre em contato com a lwaki America ou seu distribuidor.

10



10.

11.

12.

13.

Ao usar umadobra no lado da sucgéo, instale um tubo reto com mais de 20 polegadas de
comprimento ou 10 vezes mais longo que o diametro da flange de succéo antes da flange
de succdo da bomba. Use 0 maior raio de curvatura possivel para a dobra.

N&o permita projecdes onde 0 ar possaficar preso ao longo do tubo de sucgdo. O
tubo de succéo deve ter um gradiente ascendente em direcéo a bomba.

Se os diametros da flange de succdo da bomba e do tubo de sucgdo forem diferentes,
use um tubo redutor excéntrico. Conecte o tubo redutor excéntrico de formaque a
parte superior fique nivelada. Nunca use um tubo de succdo com didametro menor
gue o da flange de sucgdo da bomba.

Ao usar o método de succdo inundada, o tubo de succéo deve receber um leve
gradiente ascendente em direcéo a bomba, para que nenhum bolsdo de ar seja criado
no lado da succéo.

A extremidade do tubo de succéo deve estar localizada 24 polegadas ou mais abaixo da
superficie do liquido.

Deve ser fornecida umatela na entrada do tanque de sucgdo paraimpedir a entrada de
matéria estranha no tubo de succdo. Matéria estranha pode causar mau funcionamento
e/ou danos abomba. A extremidade do tubo de sucgdo deve estar apelo menos 1-1,5 D
daparte inferior do tanque de succdo. (D=Diametro do tubo de suc¢éo)

Ao empregar 0 método de sucgdo positiva, instale uma vavula de pé no tubo de succéo.

Ao usar 0 método de succdo inundada, recomenda-se ainstalacdo de uma vavula de
guilhotina no tubo de sucgdo parafacilitar ainspecdo geral dabomba. Como essa
vélvula é usada apenas na inspecdo geral da bomba, mantenha-a totalmente aberta
durante a operacdo normal da bomba.

Preste muita atencdo ao nivel mais baixo do liquido no tanque de sucgdo para evitar
vortices, retencdo de ar e preocupacdes associadas a tubulacdo de succéo.

O tubo de entrada no tanque de succéo deve estar distanciado do tubo de succéo e
posicionado abaixo da superficie do liquido, como forma de impedir aretencéo de ar no
tubo de succdo. Se forem geradas bolhas de ar no tanque de sucgéo, instale um defletor.

E recomendavel que um manémetro/medidor de véacuo sgjainstalado na tubulagio
de succéo a aproximadamente 6 polegadas do tubo da flange de sucgéo da bomba

11



BOAS CONDIGCOES CONDICOES INACEITAVEIS

~~~_ACUMULO DE AR

n

ACUMULO
DE AR

Tubulacéo de saida

Use suportes de tubo adequados para que o peso da tubulacdo ndo sobrecarregue o bico
da bomba.

Se for usado um método diferente da sucgdo inundada, instale um tubo especial para
escorva.

Se atubulagdo for muito longa, seu didmetro deve ser determinado cal culando sua
resisténcia. Caso contrario, o desempenho especificado pode ndo ser obtido devido ao
aumento da resisténcia da tubul ag&o.

Umavélvula de retencdo deve ser instalada se alguma das seguintes condic¢des existir na
tubulagéo:
* A tubulagdo de saida € muito longa.
+ A aturamanométrica de saida tem 50 pés ou mais.
« A extremidade do tubo de saida esta localizada 30 pés mais alta que a
superficie do tanque de succéo.
« Vérias bombas sd0 conectadas em paralelo com a mesma tubulacéo.

12



5. A instalacdo de uma véavula de guilhotina no tubo de saida € recomendada para gjustar a
guantidade de saida e prevenir a sobrecarga do motor. Ao instalar umavavulade
retencdo e também uma vavula de guilhotina, a vavulade retencdo deve ser posicionada
entre a bomba e a vavula de guilhotina.

6. Um mandmetro deve ser instalado na tubulacdo de saida antes da valvula de guilhotina.

7. Umavalvulade sangria de ar deve ser instalada se o tubo de saida for muito longo no
sentido horizontal .

8. Umavavula de drenagem deve ser instalada para a drenagem de liquido se houver a
chance de o liquido no tubo de saida congelar.
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Use os materiais de fiagdo apropriados, siga o manual de instrugdes do motor e siga os codigos
elétricos locais e nacionais. Além disso, siga as instrucfes abaixo:

1.

Use um contator de motor gque esteja em conformidade com as especificagoes (tensdo,

corrente etc.) do motor da bomba.

Se abombafor instalada ao ar livre, use fiagdo a prova d’&gua para proteger os

interruptores contra a chuva e umidade.



O contator do motor e o botdo devem ser instalados a uma distanciarazoavel da
bomba.

Para bombas com motor de 10 HP ou mais, recomenda-se 0 uso de um dispositivo de
tensdo/amperagem com motor de partida lenta.

Consulte os exempl os de fiagdo mostrados acima. (Esses exemplos néo incluem a

instalacdo de dispositivo de prevencéo de operacao a seco. Siga o manual de instrucdes
do dispositivo de prevencdo de operacdo a seco ao instala-10.)

Operacao

Notas sobre operacgéo

Nunca opere a bomba com a vavula de sucgéo (valvulade guilhotina) fechada. Caso
contrario, a buchainterna da bomba pode ser danificada. Consulte nas Instrugcdes de
manusei o 0s projetos de operacdo a seco.

Em caso de cavitacdo, pare a bomba imediatamente.
Se 0 acoplamento magnético se desconectar, pare a bomba imediatamente. A
classificagéo de torque do acoplamento magnético sera reduzida se a operagéo continuar

com as capsul as magneéticas internas e externas desacopladas.

A flutuacdo datemperaturado liquido ndo deve ultrapassar 144 °F (62 °C) ao dar a
partida, parar e operar a bomba.

Certifique-se de fechar parcialmente a vavula de saida antes da partida para evitar o
golpe de ariete.

A bomba nunca deve ser operada com a vavula de saida totalmente fechada por mais de
um minuto. Um aumento resultante na temperatura do liquido dentro da bomba pode
causar danos.

Em caso de falha de energia de servico, desligue o interruptor de energia
imediatamente e feche parcialmente a vavula de saida.
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[ | Preparacédo da partida

Ao operar abomba pela primeiravez apds ainstalagdo e ao reiniciar a operacdo apos um longo
intervalo, prepare-se para a operacaéo conforme descrito abaixo.

1 Limpe completamente o interior da tubulacéo e da bomba.

2. Aperte 0s encaixes de unido ou os parafusos de conexdo do flange e os parafusos de
instalagdo da base. Verifique o torque dos parafusos que acoplam a voluta dianteira
ao suporte.

3. Feche as vévulas de todos os mandmetros ou medidores de vacuo para evitar
danos causados por mudangas repentinas de presséo. Abra apenas ao fazer
medigoes.

4. Abratotalmente a valvula de guilhotina de sucgéo e parcialmente avdvula de saida.
A vévulade saida pode ser gjustada ap6s a concluséo do processo de escorvae
partida.

5. Use uma chave de fenda para girar a ventoinha do motor e verifique se elagira

suavemente. 1sso também elimina qualquer ar residual do rotor e em torno dele,
garantindo a ventilacéo do ar retido na voluta da bomba. Deixar de fazer isso pode
resultar em danos a bucha da bomba.

6. Se estiver usando succdo inundada, meca a pressao no tubo de succéo paraverificar sea
bomba esta cheia de liquido. No caso do método de sucgdo positiva, execute 0
escorvamento e gire a ventoinha do motor simultaneamente usando uma chave de fenda
paragirar abomba e removatodo o ar preso na se¢ao do rotor.

7. Opere 0 motor momentaneamente para verificar o sentido de rotacéo do motor. O
motor deve operar no sentido indicado pela seta gravada na voluta da bomba. Se o
sentido estiver invertido, trogue dois dos fios de energiartrifésicos.

Observacdo: Todas as bombas da série MDM da Iwaki America giram no sentido

anti-horério se a pessoa estiver olhando para a flange de succéo da bomba. Do lado
da ventoinha do motor, isso seria encarado como o sentido horario.
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[ | Etapas de operacao na partida

A operagdo da bomba é detal hada abaixo.

Etapa de operacéo

Observacobes

1. Verificar aposicéo davavula.

A valvula de succdo deve estar totalmente aberta; a
vavulade saida, fechada.

2. Verificar se abomba esta cheia de liquido.

Se abomba néo estiver cheia de liquido, encha-a de
acordo com as etapas 5 e 6 da “Preparacéo da partida”.

3. Ligar momentaneamente o interruptor do
motor paraverificar o sentido correto de rotacéo
da bomba

Observe o0 sentido da seta na voluta para confirmar o
sentido da rotagdo (no sentido horério, quando vistado
lado da ventoinha do motor).

Ajuste de vazéo:

Quando a pressdo total de saidafor
aumentada para shut off, abrir avavula de saida
gradativamente para definir a pressdo de saida na

especificacdo desegjada.

Abrir avavulalentamente, prestando atencdo no
amperimetro do motor para evitar sobrecargadevido a
abertura excessivadavavula.

A bomba deve ser operada na vazéo minima de;

Modelos MDM 1516, 1518
Modelos MDM1518-2, 2156, 2158, 2526, 326

5 GPM (20 LPM)
13 GPM (50 LPM)

No caso de control e automatico, fechar parcialmente avalvula de saida ao dar a partida da bomba e abrir

gradativamente a v vula de saida depois disso.

N&o operar a bomba com avalvula de saida fechada por mais de um minuto.

Pontos a serem observados durante a operagao:

Se a bomba entrar em condi¢ao de operacdo continua, verificar o fluxémetro e confirmar se a
operacdo da bomba atende as especificacoes.

Se estiver indisponivel um fluxémetro, verificar os valores de pressdo de saida, pressdo de
sucgdo e corrente em relacdo a resisténcia da tubul agéo.
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[ | Etapas de operacao na parada

Etapa de operacgéo Observacobes

1. Fechar avélvula de saida gradativamente. m Cuidado! Néo cause fechamento repentino
usando a valvula solenoide etc. A bomba podera ser
danificada por golpe de ariete.

Observe se 0 motor para de girar lenta e suavemente.

2. Parar o motor. Caso contrario, verifique o interior da bomba.

Pontos a serem observados durante a parada:
Se aoperacdo da bomba for interrompida em climafrio, o liquido dentro da cavidade dela podera
congelar e danific&la. Certifique-se de drenar o liquido completamente. Em caso de desligamento
de curto prazo, que ndo permita aremocao de liquido, use resisténcia coleira paraevitar que o
liguido congele.

Em caso de falta de energia de servico, desligue o interruptor de energia e feche avavulade
saida.

7 Manutencé&o e inspecao

[ Inspecéo diaria

1 Verifi quesea bomba opera sem problemas, sem gerar sons ou vibracdes
anormais.

2. Verifique o nivel do liquido no tanque de sucgdo e a pressdo de sucgao.

3. Compare a pressao e a corrente de saida medidas durante a operacéo com as

especificacbes indicadas nas placas de identificacdo do motor e da bomba para verificar
acarganormal dabomba.

Observe que o valor indicado do manémetro varia em proporcéo a densidade do
liquido.

Observacdo: A vavulado mandmetro ou do medidor de vacuo deve ser aberta apenas
guando as medi¢des forem registradas. Ela deve ser fechada apos a concluséo de cada
medi¢do. Se avévula permanecer aberta durante a operacdo, 0 mecanismo do
mandmetro podera ser afetado por presséo anormal causada pelo golpe de ariete.

4, Se estiver incluida uma bomba reserva nainstalacdo, a mantenha pronta para uso,
operando-a de tempos em tempos.
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[ | Inspecao periddica

1 Para garantir a operagéo eficiente e suave da bomba, realize uma inspecéo
periddica seguindo o procedimento descrito abaixo. Devem ser mantidos registros
de inspegéo.

2. 2. Aorealizar umainspegdo geral, manuseie as buchas internas e os componentes

plasticos com muito cuidado. Visto que a cdpsula magnética de acionamento externo e a
cdpsula magnética interna sdo muito potentes, manusei e esses componentes com
cuidado. Tome cuidado para ndo prender as méaos e os dedos entre a capsula magnética e
objetos de metal. Evite também posicionar a cdpsula magnética perto de qualquer
dispositivo eletrénico que possa ser afetado por um forte campo magnético (ou sgja,
cartdes de banco ou discos de computador).

Intervalo de , ~ ~
inspecao Peca Pontos de inspecéo Acéo do operador
Verificar se existem
arranhoes. Eptrg em contato com o
distribuidor se houver
A cépsula magndtica foi alguma anormalidade.
. Capsula montada n_ormal mente? O' Reinstale a cépsula
A cadases ” parafuso fixador alen esta " )
magnética magnética no eixo do
meses solto?
externa motor e aperte os parafusos
O perimetro interno da alen.
capsul am agnetlAcag:- oexodo Reaperte ou substitua os
motor s&o concéntricos?
parafusos allen sextavados.
Verificar se existem arranhdes Entre em contato com o
no didmetro interno. distribuidor ser for
observada anormalidade.
Hé rachaduras na se¢do que
Copo de contém liquidos? Substitua ser for observada
contencéo anormalidade.
interno Desgaste no anel de encosto?
A cadatrés Substitua ser for observada
meses anormalidade.
Mancha no copo de
contengéo? Limpe.
Existem arranhdes? Entre em contato com seu
Copo de distribuidor ser for
contencéo observada anormalidade.
externo Instal acdo inadequada na

estrutura?

Ajuste.
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Intervalo de

inspecao Peca Pontos de inspecéo Acéo do operador
A cadatrés Céapsula Existem arranhdes naface Entre em contato com o
meses magnética traseira ou no corpo distribuidor se for
interna cilindrico? observada alguma
anormalidade.
Existem rachaduras no
pléstico da segdo traseira ou Entre em contato com o
do corpo cilindrico? distribuidor se for
observada alguma
Desgaste nas buchas? anormalidade.
Substitua ser for observada
anormalidade. (Vegaa
tabela de tolerancia.)
Rotor Harachaduras? Substitua ser for observada
anormalidade.
Existem marcas de cavitacéo?
Elimine a causa
Mancha ou entupimento
dentro do rotor? Limpe.
Mudanga dimensiona do Substitua ser for observada
rotor? anormalidade.
A cadatrés  |Volutainterna Mancha na segdo de contato Limpe.
meses com liquido?
Substitua ser for observada
Harachaduras? anormalidade.

Desgaste ou rachadurano
anel de encosto interno?

Expansdo ou desgaste no anel
em O?

Arranh@es na superficie
interna?

Entre em contato com o
distribuidor se for
observada anormalidade.

Substitua se a peca estiver
danificada.

Entre em contato com o
distribuidor se for
observada anormalidade.

Eixo

Harachaduras?

Desgaste na superficie?

Substitua ser for observada
anormalidade.

Substitua ser for
ultrapassado o limite de
desgaste.
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[ | Tabela de tolerancia para substituicéo

Dimensdes em polegadas (mm)

Modelo momisie | MPYISIS 15182 1 vpvaiss, 326
(N)= Novo (D) = Desgastado N D N D N D
(A) DI da bucha* 0,79 0,83 1,02 1,06 1,18 1,22
(20) (21) (26) (27) (30) (31)
(B) DE do eixo* 0,79 0,75 1,02 0,98 1,18 1,14
(20) (19) (26) (25) (30) (29)
(C) Espessura do anel de encosto 0,32 0,24 0,32 0,24 0,35 0,28
externo* (8) (6) (8) (6) 9) )
* Se adiferencaentre o DI (diametro interno) da bucha e o DE (diametro externo) do

eixo for maior que 0,039 pol (1 mm), abucha ou o eixo, o0 que tiver maior desgaste,
deverd ser substituido, independentemente dos val ores da tabela acima. No caso de
uma bomba do tipo com bucha de cerdmica, o eixo e a bucha devem ser substituidos

simultaneamente.

O desgaste inicia pode aparecer na peca deslizante nos primeiros estagios da operacao.
Isso néo deve ser confundido com condigéo anormal.

** O espaco entre 0 anel de encosto interno e o rotor no envio>
<4

€ de 0,079 pol (2 mm). Recomendamos substituir o anel
de encosto interno quando esse espaco for reduzido a0

(zero) pol.
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8 Resolucéo de problemas

Sintoma na bomba

Problema | valvula de saida | Véalvula de saida Causa Inspecao e correcéo
fechada aberta
Mandmetro e medidor de L] Escorvainauficiente = ;Pgeabomba, dlmente com liquido
o = ecorvaerenicie.
vécuo indicam zero. . Operagio aseco
i o . 3 B ) Subdtituaofiltro.
O nivel do liquido cai L] Vélvulade pé entupida B ; 3
imediatamente ao escorvar. com matéria estranha Veifique ssabasedavévulaesta
entupida.

a Verifique se o flange de conexéo na

. O ar entrapelo tubo de tubulagZo de sticcdo esta
wcgé’o ou pd a w;go da hermeticamente fechado.

junta. Q  Veifiqueseonive doliguido de

UccAo esta anorma mente baixo.

a Pare abombae useumachavede
fenda para verificar arotacio fécil e
uave daventoinhado motor.

- a2 a Megao nive dacorrente para
O liquido ndo € verificar sealeituraestabaixa
bombeado.
N teiros d Srmet a Veifique se hAmatériaestranha
O nivel do liquido cai sea S Pontaros do manometro o dentro da cavidade da bomba
. . do medidor de vécuo oscilam, |= O acoplamento magnético - B L,
vdvulade descargaéaberta | o iam 4 zero esti desoonectado Verifiqueseonivel detensto esa
apds o inicio da operagdo. imediatamente. (desacoplacio). normd.

a Subdtituaacépsulamagnética
externae/ou acépsulamagnética
interna

a Confirmeadensdadedo fluidoea
dassficaggo dacgpsulamagnéticae
determine seadenddade ultrgoassaa
dassificaggo dacgpsulamagnética

. ORPM dabombaé o _— .
insuficiente. a Ve’lflqueafla;et?(_ao motor e corrija
conforme necessario.
. A rotagZo dabombaesta N
invertida. a Corrijaafiagdo do motor.
. Ofiltro estaentupido com
O medidor de vécuo indicaum rnata'laestrawha&_aa o R aamatéiaesranhado filtro.
vaor alto. passagem deliquido esta emov
bloqueada
' EX'EI?H presp no tubo de a Ingpecioneaingtaacdo do tubo de
) L UCGD. sucgdo e modifique conforme
O medidor de vécuo indicaum |a A secio de entradada NECcESSAIO.
vaor anormalmente alto. unidade do rotor esta . .

; . a Desmonte parcid menteaunidade e
entupida.com matéria o ha.
esranha. removaamatériaesran

. o ] Oar entrapeotubo de
A quantidade de Os pont'a rosdo mmqmqro e uccidooupdasegioda (U Verifique asjuntas de flange do tubo
P do medidor de vacuo indicam ) ) ~
saida €pequena. |- o ormais. O mandmetro e 0 medidor de junta de sucgéo e gperte-as
vacuo apresentam flutuacGes. |« Oladodessidadabomba|Qd  Removaamatériaestranhaou as
estaentupido com matéria descamagbes de dentro da tubulago.
esranha
A leiturado medidor de vécuo |= Bolsfodear ou . . ~ .
é alta enquanto 0 mandmetro ressénciano tubo de Q ldeSSJGEC gnia;lnsdau?;ﬁ:l:gﬂllg;sa)
indicavalor normal. UCGED. 0 etaa
. A secéo datubulagéo
A leitura do mandmetro é alta de saidaestacausando |0 Verifique aperdareal de AMT e

enquanto o medidor de vacuo
indicavalor normal.

dtaresisténciaou a
AMT real eaperdada
AMT é muito dta.

tubulacdo do tubo de saida e tome
as medidas necessérias..
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Sintoma na bomba

Problema | valvula de saida | Valvula de saida Causa Inspecao e corregéo
fechada aberta
A vazéo de saidaé |A leiturado mandmetro é O mandmetro e o medidor de O sentido de rotagéo da |O Corrijaafiagdo do mator para
pequena. baixa e ado medidor de vécuo indicam valores baixos. bomba/motor esta inverter arotacdo (no sentido
vécuo, muito baixa. invertido. horério, quando vistado lado do
motor).
O motor Tensdo insuficiente a Verifique se atenso e osniveis
superaguece. de frequéncia séo adequados.
Sobrecarga
a Verifique seadensdadeea
viscosidade do liquido estdo
acima das especificagdes.
Pare abomba e use uma chave de
fendaparaverificar sea
ventoinha do motor gira fécil e
suavemente.
Temperaturaambiente |Q Melhore a ventilagdo de ar.
elevada
A vazdo de saida A leitura do medidor de vécuo Ofiltro estaentupido | Remova a matéria estranha.
cai subitamente. édta com matéria estranha.
A bombavibra Base inadequada a Repita o processo de instalaggo.
Parafuso chumbador a Reaperte o parafuso.
frouxo
Tubo de sucgdo a Limpe e eimine acausada
fechado. E causada cavitagdo.
cavitagdo.
Desgaste ou a Substitua.
derretimento da bucha
dabomba.
Céapsulamagnética
interna ou eixo da a Substitua.
bomba danificado.
Flutuagéo no balango
dindmicodacpsula |0 Remova ou substitua.
magnética externa.
O rotor estd em contato |1 Remova ou substitua.
com a seg8o de fixagdo
da cépsulamagnética
interna.
Desgaste dabuchado |J Substitua a bucha ou o motor.
motor.
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9

Descricao de pecas e vista explodida

N° Descricao Qtd. N° Descricéo Qtd.
1 Volutaexterna 1 330.1 |Adaptador do motor 1
Vol revestim PFA Arr I
lell ﬁ%ﬁaﬁéﬁ agrtg dePFAeanelde ) 5001 |Arruelaplana 2
11 Vol utainFernqoom and de encosto 1 5003 Arruela plana (apenas PFA) 5
externo dianteiro
2 Rotor 1 554.1 |Arruelade presséo 2
6 Eixo 1 554.3 |Arruelade presséo (apenas PFA) 2
19 Estruturadabomba 1 554.4 |Arruela de pressio 60u8
72 And de encogo interno dianteiro 1
73.1 |Jdunta 1 554.5 |Arruelade pressdo 4
73.2 |Juntado dreno 1 554.6 |Arruelade pressdo 4
73.3 |Juntadeventilagdo de ar (gpenas PFA) 1 900 |Parafuso deolha 1
122.1 |Tampado dreno 1 901.1 |Parafuso de cabega sextavada 2
1222 |Tampadeventilagiodear (penasPFA) | 2 | 9013 E’;i‘;op‘;ic)abe@a sextavada 2
159.1 |Suporte 1 901.4 |Parafuso de cabega sextavada 60u8
230 |Cpsulamagnéticainterna 1 901.5 |Parafuso de cabega sextavada 4
231 | Copo de contengéo interno 1 901.6 |Parafuso de cabega sextavada 4
231.1 |Copo de contencdo externo 1 903.1 |Parafuso detampatipo alend 5
231.2 | Suporte do copo de contencéo 1 903.2 |Parafuso detampatipo alen 4
232  |Cpsulamagnéticaexterna 1 908.1 |Parafuso fixador tipo allen 2
237  |Bucha 1 Pino do rotor
314.1 |Anel de encosto traseiro externo 1 942 2
314.2 |And de encosto traseiro interno 1
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10 Desmontagem e montagem da bomba

A Cuidado!

Como a capsula magnética usada na bomba € potente, tome cuidado para ndo prender 0s
dedos ou as maos durante a desmontagem ou montagem. Além disso, mantenha a
unidade magnética longe de qualquer dispositivo eletrénico que possa ser afetado por um
forte campo magnético.

Antes da manutencéo, as valvulas de succao e de saida devem ser fechadas. A
tubulagéo e a bomba geralmente retém um pouco de liquido. Recomenda-se que a
tubulacdo e a cavidade da bomba sejam drenadas antes da manutencao.

Se for usado um liquido perigoso, use prote¢éo e lave a bomba com agua limpa ou
descontamine antes de fazer a manutencao.

Verifique se a alimentacéo do motor esta desligada.

[ | Desmontagem

1. Remova os parafusos sextavados de drenagem e as
tampas do flange (no caso detipo PFA, atampade
ventilacgo também (122.1)) para descarregar o
liguido da bomba. Lave o interior da bomba com um
fluido neutralizante.

2. Remova os parafusos de cabega sextavada (901.5)
para separar a estrutura (19) da voluta da bomba.
Tome cuidado para puxar avoluta diretamente para
frente afim de evitar que a capsula magnética da
unidade (232) danifique atampa do copo de vedacéo
(159).

Observacdo: Também é possivel remover a estrutura
usando dois macacos deroscade ¥>13 UNC x 4” (Y213
UNC x 2” paraMDM 1516) do lado do motor da bomba.
Rosquei e dois parafusos pela estrutura, um de cadalado
dacaixa. Alterne de um lado para o outro paralevantar
uniformemente a caixafrontal daestrutura

3. Remova os parafusos sextavados (901.4) datampa da
voluta (1 ou 1.1 paraPFA) afim de retirar o suporte
do copo de contengdo (231.2).
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Remova o copo de contencéo externo (231.1) eo
copo de contencgdo interno (231) do conjunto da
voluta

Sefor dificil remover avoluta, gire-a

levemente enquanto a puxa o copo de

contencgdo. Cuidado para ndo derrubar o rotor

(2) e acapsula magnéticainterna (230) ao

sairem com o copo de contengdo e o eixo da
bomba (6).

Remova a cdpsula magnética externa.

Modelos MDM 1516 - MDM 326 (sem adaptador do
motor 330.1 nos modelos MDM -1516-3HP)
Remova a capsula magnética externa separando o
motor da estrutura (330.1 / 19). Cologue 0 motor
navertical e remova os dois parafusostipo allen
fixadores M4. Aplique umaalavancanasaliéncia
da capsula magnética externa e puxe ou empurre a
unidade para cima. Armazene a cdpsula magnética
externaem um local adequado, para que pedacos
de meta etc. ndo sgjam atraidos a ela.

Cuidado! Né&o bata na capsula magnética externa. O impacto direto
pode afrouxar os imas da capsula magnética ou danificar as buchas do

motor.

Substituicdo de anel de encosto traseiro, bucha do eixo e rotor.

Bucha;

1.

Levante duas abas de solda no anel de encosto traseiro (314.1) usando um
soldador de pléstico ou um secador industrial. Em seguida, usando uma prensa

manual (balancim) e um gabarito (34 mm de didmetro x 100 mm de

comprimento, 24 mm de diametro x 80 mm de comprimento paraoc MDM 1516),
remova a bucha (237) pressionando nela o gabarito de reposicéo do lado do rotor

eretire 0 anel de encosto interno traseiro (314.2).
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2. Remova os pinos do rotor (942) da parte superior da
capsula magnética interna pressionando-os de fora
para dentro usando uma chave de fenda ou
ferramenta similar.
Observacdo: Naversdo H, o rotor e a capsula magnética séo
soldados. A unidade inteira precisara ser substituida.

3. Remova o rotor (2) da capsula magnéticainterna. Se
for dificil separar as duas pecas, bata suavemente no
reforco traseiro do rotor enquanto segura a cgpsula
magnéticainterna.

Anel deencosto interno dianteiro

1. Aquega duas segées das abas de travamento
do rotor para o anel de encosto interno usando
uma maguina de solda a gas quente ou um
secador industrial a 356-392 °F (180-200 °C).
Remova o andl de encosto interno dianteiro
(72) com uma chave de fenda de ponta chata e
o levantando. Certifique-se de nao ultrapassar
atemperatura recomendada. Temperaturas
excessivamente altas podem resultar em
deformagdo do rotor €/ou do anel de encosto
interno.

2. Cologue um novo anel de encosto interno
dianteiro no rotor alinhando as &reas
rebaixadas do anel de encosto com as
superficies correspondentes do rotor e
pressionando firmemente no lugar. Certifique-
se de que 0 anel de encosto esteja
compl etamente assentado contra o rebaixo no
rotor.

3. Fixe o0 anel de encosto interno utilizando as
duas secdes das abas de travamento do rotor.
Aqueca as abas de travamento na mesma
temperatura da haste de soldar parauma
soldagem segura. Verifique se os pontos de
soldagem estéo abaixo da superficie do anel
de encosto.
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Eixo

O eixo (6) é pressionado de leve no copo de
contencdo (231). Preste atencéo ao seguinte ponto ao
substituir o eixo.

» Seo0exo ndo sair facilmente, agueca 0 copo de
contencdo em &gua quente a cerca de 194 °F (90 °C)
antes de retira-lo para substitui céo.

Segurando o eixo em uma méao e a copo de contencdo
na outra, balance levemente o eixo ao separé-los. Se
for dificil separar as pecas manua mente, segure no
eixo e bata de leve no perimetro do copo de contencdo
uniformemente com um martelo de borracha. Retire
lentamente o eixo enquanto bate. Nunca bata no eixo
nem na superficie de vedacéo do copo de contencao.

Limpe qualquer matéria estranha ou acimulo no copo de contencdo. Alinhe e
insira o eixo no copo de contencdo com amao. Use uma prensa manual se for
dificil inserir 0 eixo no copo de contencao.

Volutainterna;

1

2.

3.

Remova as tampas do dreno (122.1) e ventilagdo (122.2 (apenas tipo PFA)).
Remova os cinco parafusos alen (903.1).

Retire as metades da tampa da voluta externa (1) da volutainterna (1.1). Seisso
for dificil devido a corrosdo ou ferrugem nas tampas, use um martelo de borracha
e bata suavemente na borda das tampas da voluta. Nunca bata no eixo nem na
superficie do copo de vedacéo.

Alinhe e instale umanova volutainterna nas partes da voluta externa. Se for
dificil instalar avolutainterna, bata suavemente nas partes da voluta externa com
um martel o de borracha até que as superficies usinadas fiquem firmes ao redor da
volutainterna

Fixe bem todos os parafusos alen (consulte na tabela de torque as especificagdes
de aperto).

Insiraajunta de dreno (73.2) nas tampas do dreno (122.1) antes de instala-1os.
Aperte os parafusos sextavados das tampas drenagem e de ventilagéo.
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[ | Remontagem

Remonte a bomba invertendo a ordem da desmontagem. Consulte as pegas e os locais no
diagrama de vista explodida da pagina 24. Preste atencdo aos seguintes pontos:

»  Substituicdo de junta
Ao remontar a bomba, sempre substitua as juntas. Além disso, confirme se as juntas
n&o estdo torcidas ou comprimidas por outra peca.
A secdo de vedacdo deve estar limpa e sem poeira ou arranhdes antes da instalagéo

» Fixacao de parafusos
Aperte os parafusos da tampa da vol uta nadiagond, aplicando torque igual acadaum.

. Torque de aperto Tamanho do
Modelo MDM Tipo - L .
Nm kgf/m Ibf/in parafuso

1516 Parafuso de cabega 59 5,99 520 Y%-13 X 1%
1518,1518-2, 2156, sextavada para tampa da

Parafuso de cabeca
TODOS sextavada para 9,9 1,01 87,6 5/16 —18 X ¥4

drenagem/ventilacdo

Observagdo: MDM1518-2 e 2158 usam parafusos 5/8 —11 x 1.

. Use atabela a seguir para posicionar corretamente a capsula magnética da unidade.
(13 ” : .—_—:\\-— "/.‘.:,: T
HP Marca de | Tamanho “H Varca de Ib e H
ID (pOI) Motor ou
d d
2 DN2 4,487 - adaptador
3 DN3 7,605
5 DN5 7,009
7-10 DN7/10 7,654
15-20 DNIS/ISS 7,701
25 DN25 8,681
1 Monte e parafuse o adaptador do motor (330.1) no motor. (Verifique a
orientacdo/etiqueta.)
2. Instale e fixe a cdpsula magnética externa (232) no eixo do motor. (Veja o desenho acima.)

*Observagdo: Use Loctite 242 (trava de rosca) e aperte os parafusos fixadores
(908.1) a8,7 pés-Ib. Confirme se ndo h& pegas de metal ou outros materiais presos
a capsula magnética externa.
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Cologue anovajunta (73.1) navoluta externa
montada.

Verifique se as superficies estéo limpas e livres
de matéria estranha.

Alinhe efixe o rotor (2) com o anel de encosto
interno dianteiro (72) na cpsula magnética
interna (230). Assegure-se de que o rotor
tenha encostado o fundo na capsula magnética
interna e que os furos de fixag&o do rotor
estejam alinhados. Insira os pinos do rotor
(942). Use dlicate de bico para posicionar
corretamente 0s pinos no rotor e na capsula
magnéticainterna.

Aquega a capsula magnética interna/conjunto

do rotor em &gua quente ou forno até 194 °F

(90 °C). Coloque o lado do rotor do conjunto
virado para baixo na prensamanual einsiraa
bucha usando o gabarito de reposicéo.

Insira 0 anel de encosto interno e use o soldador de
pléstico ou o secador industrial para soldar as abas
térmicas e prender 0 anel no lugar.

Observacdo: O rotor e a cipsula magnética sdo
soldados juntos nas versdes de alta temperatura.

Limpe qualquer matéria estranha ou acimulo no
copo de contengdo. Alinhe einsira o eixo no copo de
contencdo com amao. Use uma prensa manual se for
dificil inserir 0 eixo no copo de contencao.

Confirme se ndo ha pecas de metal ou outros
materiais presos a cdpsula magnéticainterna.
Insira a capsula magnética interna com rotor

lentamente no copo de contencéo.
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10.

11.

Coloque o conjunto de rotor/capsula magnéticainterna no eixo do copo de
contencdo (158). Alinhe afrente do eixo com o suporte navolutainternae gire
lentamente o copo de contencao enquanto empurra os dois conjuntos juntos.

Monte a tampa do copo de contencdo (159) nesse copo e cologue o suporte do copo
devedacdo (161).  Fixe o suporte da caixa apertando os parafusos sextavados
(901.4) em padréo diagonal (consulte atabela de torque).

Insira o conjunto da voluta na estrutura, tendo o cuidado de alinh&lo, de modo que
a capsula magnética ndo entre em contato com o copo de vedacdo. Use parafusos de
nivelamento (rosqueados até a metade do chassi) parafacilitar amontagem de dois
conjuntos.

A Cuidado! A forcamagnética é muito intensa. Cuide para que seus dedos ou
maos nado fiquem presos entre o conjunto da voluta e a estrutura.

Aperte os parafusos allen (901.5) na diagonal aplicando torque igual a cadaum
(consulte atabela de torque).
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11 Pecas sobressalentes

S0 necessarias pecas sobressal entes adequadas para assegurar operacao continua da bomba.
Pecas descartaveis, como buchas, eixo e anel de encosto externo, devem sempre ser
mantidas a méo. Ao fazer pedidos, forneca as seguintes informacoes.

1 Descricdo e nimero do item (de acordo com este manual de instrugoes).

2. Numero do modelo e nimero de série da bomba (conforme mostrados na placa de

identificagdo da bomba).

3. NUmero do desenho se voceé tiver recebido um desenho certificado.
N° Nome de pega Material Desenho Qtd./unid. | Comentarios
ECF: Carbono de
237 Bucha alta densidade 1
EKK/PKK: SIC
72 Anel de encosto ECF: PTFE =N L
interno dianteiro EKK/PKK: SIC
) Coberto com
73.1 Junta PTFE 1 PTEE
3141 Anel _de encosto PTFE 1
traseiro externo
ECF: Ceramica de
Anel de encosto alumina de alta
314.2 S pureza 1
traseiro interno
EKK/PKK: SIC
73.2 | Juntado dreno PTFE 1 Com tipo de
dreno
Com tipo de
733 322:3;20 de ar PTFE 1 dreno de
K material PFA
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12 Dimensodes

MDM1516 a 2526, 2-5 HP
HC (REF)

i

=
i
0P

L (@)

iz

= e

I

I l
P —= H1 SLOTTED
Q (REF) ‘ ‘
——
MDM1516 a 1518-2
Dimensdes em polegadas (mm) *Atendendo as normas dimensionais da ANSI B73.3M
Modelo | Carcaca HC D 2E1 2E2 A Q P G H H1 o) X Y Pmﬁgfgg
145TC 20,58 525 5,98 9,45 11,42 9,25 7,25 | 063 | o063 11,76 6,5 40 100
5227) | (133) | (151.9) | (2403) | (290) | (234,9) | (1842) @) | @6 | (987) | (1651) | (1016)
1516*
1897C 29,0 5,25 5,98 9,45 7,87 14,0 7,25 | o063 | o063 11,76 6.5 40 100
(7366) | (133) | (151,9) | (2403) | (199.9) | (357.9) | (184.,2) @) | @e) | (2987 | (1651 | (10L6)
L8aTC 30,0 5,25 5,98 9,45 7,87 14,00 7,25 | os3 | o063 11,76 6.5 40 152
(762) | (1333) | (151,9) | (2403) | (199.9) | (357.9) | (184.,2) @) | @8 | (2987 | (1651 | (10L6)
1518*
213-2157Cc | 335 5,25 5,98 7,87 14,07 4,09 | 063 0,63 11,76 6,5 4,0 132
©50,9) | (133.3) | (151,9) (199,9) | (357.4) | (103,9) @) | @e) | (2987 | (1651 | (10L6)
29,5 525 6,0 8,66 14,46 4,09 0,55 11,76 6.5 40
213-215TC | (7493) | (1333) | (1524) | T | (19.9) | @673 | @039 | T | T | @39 | @987 | @es1) | @aore | 43
335 6,25 6,0 9,84 14,97 4,09 0,55 12,75 6.5 40
1518-2 | 254-256TC | (a569y | (158,7) | (152.4) 499) | 3802 | @039 | T | T | @39 | @238 | sy | @one) | 4
Saatse | 3735 7,00 6.0 9,84 14,97 409 | 075 | 0,55 13,50 6.5 40 154
948,7) | (177.8) | (152,4) (249,9) | (3802) | (1039) | (19) 139 | (3429) | (1651) | (10L6)

Para obter os desenhos dimensionais certificados individuais, ligue paraa lwaki America ou acesse a se¢do de Literatura
em www.iwakiamerica.com.
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MDM1518 a 326, 7,5-25 HP

HC (REF)

i |G !
> - 1 LP | \_H(SLOTTED)
Q(REF) 4J
MDM2156 a 326
Dimensdes em polegadas (mm) *Atendendo as normas dimensionais da ANSI B73.3M
Modelo | Carcaga HC D 2E1 2E2 A Q P G H H1 o) X Y Pm‘i;gfgg
184TC 29 7,09 8,66 . 11,02 13,68 6,89 1,83 0,63 0,55 13,39 6,3 3,15 132
2156 (736,6) (180) (219,9) (279,9) | (347.5) (175) (46,5) (16) (13,9) | (340,1) (160) (80)
213- 31 7,09 8,66 11,02 11,02 14,45 3,70 3,54 0,55 0,38 13,39 6,3 3,15 132
215TC (787,4) (180) (219,9) | (279,9) | (279,9) (387) (93,9) (89,9) | (13,9 | (9.6) | (340,1) (160) (80)
213- 28,62 7,00 8,66 11,02 | 20,07 3,70 1,75 0,55 14,09 7,09 3,15 154
215TC (726,9) | (177,8) | (219,9) (279,9) | (509,8) | (93.,9) (44,4) (13,9) | (357.8) (180) (80)
2158 254- 32,67 7,00 8,66 11,02 | 19,57 3,70 0,75 0,55 14,09 7,09 3,15 165
256TC (829,8) | (177,8) | (219,9) (279,9) (497) (93,9) (19) (13,9) | (357,8) (180) (80)
284TC 36,5 7,00 8,66 11,02 | 2027 3,58 0,55 14,09 7,09 3,15 165
927,1) | (177,8) | (219,9) (279,9) | (514,8) | (90,9) (13,9) | (357.8) (180) (80)
184TC 29 7,09 8,66 11,02 . 13,68 6,89 1,83 0,38 0,55 13,39 6,3 3,15 132
o526 (736,6) (180) (219,9) | (279.,9) (347,5) (175) (46,5) (9,6) | (13,9 | (340,1) (160) (80)
213- 31 7,09 8,66 11,02 . 14,45 3,70 3,54 0,55 0,38 13,39 6,3 3,15 132
215TC (784,4) (180) (219,9) | (279.,9) (367) (93,98) | (89,9) | (13,9 | (9.6) | (340,1) (160) (80)
213- 31 8,25 9,76 11,81 | 14,47 4,09 2,99 0,63 16,5 8,25 4,0 144
215TC (784,4) | (209,5) | (247,9) (299,9) | (367,5) | (103,9) (75.,9) (16) (419,1) | (209,5) | (101,6)
254- 36 8,25 9,76 11,81 14,97 4,09 1,99 0,63 16,5 8,25 4,0 144
326 256TC (914,4) | (209,5) | (247,9) (299,9) | (380,2) | (103,9) (50,5) (16) (419,1) | (209,5) | (101,6)
37,35 8,25 9,76 11,81 14,97 4,09 1,25 0,63 16,5 8,25 4,0 144
284TSC (948,7) (209,5) (247,9) (299,9) (380,2) (103,9) (31,8) (16) (419,1) (209,5) (101,6)

Para obter os desenhos dimensionais certificados individuais, ligue para a lwaki America ou acesse a se¢éo de Literatura
em www.iwakiamerica.com.
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